robot ¢ coupe

Mini MP 160 V.V.
Mini MP 190 V.V.
Mini MP 240 V.V.




SPIS TRESCI

GWANACJA
WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI

KUPILES RECZNY
MIKSER MINI

URUCHAMIANIE URZADZENIA
® Porady elektryczne

URUCHAMIANIE
® Uruchamianie
® Uruchamianie w trybie regulacji obrotéw

WYSOKOSC USTAWIENIA
MONTAZ/DEMONTAZ
UZYTKOWANIE | WYROBY
HIGIENA

CZYSZCZENIE
® Zespot silnikowy
® Podstawa i dzwon
® N6z i tarcza do emulgowania
® Trzepaczka

KONSERWACJA
* N6z
® Trzepaczka

® Uszczelka podstawy

DANE TECHNICZNE
* Waga
* Wymiary
* Wysoko$¢ ustawienia
® Poziom hatasu

® Dane elektryczne
BEZPIECZENSTWO

PROCEDURA KONTROLNA W
PRZYPADKU ZATRZYMANIA
PRACY URZADZENIA

NORMY

DANE TECHNICZNE
® Schematy elektryczne i okablowania

* Widoki szczeg6towe
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OGRANICZONA GWARANCJA ROBOT-COUPE s.n.c.

Urzadzenie robot-coupe posiada
jednoroczng gwarancje od daty
zakupu: gwarancja ta dotyczy
wytacznie kupca poczatkowego,
tzn. dystrybutora lub importera.
W przypadku nabycia urzadzenia
robot-coupe u dystrybutora, pod-
stawowa gwarancjg jest gwaran-
cja dystrybutora (w tym przypad-
ku, nalezy sprawdzi¢ z dystrybu-
torem tres¢ i warunki tej gwa-
rancji).

Gwarancja ROBOT-COUPE nie
zastepuje gwarancji dystrybutora,
ale w przypadku brakéw w gwa-
rancji dystrybutora, bedzie ona
ewentualnie stosowana z pew-
nymi zastrzezeniami w zaleznosci
od rynku.

Gwarancja robot-coupe s.n.c. jest
ograniczona do usterek dotycza-
cych materiatu i/lub montazu.

GWARANCJA ROBOT-COUPE s.N.c.
NIE OBEJMUJE NASTEPUJACYCH
PUNKTOW:

1 - Wszelkie zniszczenie sprzetu spowodowane
niepoprawnym lub niewtasciwym uzytkowaniem,
upadkiem sprzetu, lub wszelkie zniszczenie tego
samego rodzaju spowodowane lub wynikajgce ze
ztego zastosowania instrukcji (zle wykonany mon-
taz, btad funkcjonowania, nieodpowiednie mycie
i/lub konserwacja, niewtasciwe umieszczenie, itp.).

2 - Robocizna dotyczaca ostrzenia i/lub czesci
stuzgcych do wymiany réznych elementéw sktado-
wych noza, ostrzy stepionych, uszkodzonych lub
zniszczonych po pewnym czasie normalnego lub
nadmiernego uzytkowania.

3 - Czesci illub robocizna dotyczaca wymiany lub
naprawy ostrzy, nozy, powierzchni, zamocowar
lub tez akcesoriéw poplamionych, zarysowanych,
uszkodzonych, wygietych lub odbarwionych.

4 - Wszelka modyfikacja, dodatki lub naprawa doko-
nana przez osoby nieprofesjonalne lub przez osoby
trzecie nieupowaznione przez przedsigbiorstwo.

5 - Transport maszyny do serwisu posprzedaznego.

6 - Koszty robocizny dotyczacej instalowania
lub testowania wymienionych samowolnie
nowych czesci lub akcesoriéw (np. pojemniki,
tarcze, ostrza, zamocowania).

7 - Koszty zwigzane ze zmiang kierunku obrotu
tréjfazowych silnikéw elektrycznych (odpo-
wiedzialno$é ponosi instalator).

8- Szkody spowodowane podczas transportu.
Odpowiedzialno$¢ za widoczne lub ukryte
wady ponosi przewoznik. Klient jest zobowig-
zany zawiadomi¢ o tym przewoznika i nadaw-
ce natychmiast po dostawie towaru lub po
wykryciu defektu w przypadku wady ukryte;.

NALEZY ZACHOWAC WSZELKIE ORYGI-
NALNE KARTONY | OPAKOWANIA, ktére be-
da przydatne podczas inspekcji przewoznika.

Gwarancja robot-coupe s.n.c. jest ograniczona
do wymiany uszkodzonych czesci lub urzgdzen:
firma ROBOT-COUPE s.N.c. oraz jej wszystkie
filie lub spotki przytaczone, dystrybutorzy,
agenci, zarzadcy, pracownicy lub ubezpieczy-
ciele nie moga ponosi¢ odpowiedzialnosci
za szkody, straty lub wydatki posrednie
zwigzane ze sprzetem lub z niemozliwoscig
jego uzytkowania.
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WAZNE SRODKI OSTROZNOSCI

PRZECHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
OBSLUGI

nikom sprzetu.

UWAGA: W celu ograniczenia liczby wypadkéw (porazenie pradem elektrycznym, rany, itd.) oraz w celu zmniejszenia strat materialnych zwigzanych z niepo-
prawnym uzyciem urzadzen, nalezy sie doktadnie zapoznaé¢ z ponizszymi instrukcjami i bezwzglednie ich przestrzegaé. Zapoznanie sie¢ z ponizsza instrukcja
obstugi pozwoli na lepsze poznanie sprzetu i poprawne uzytkowanie maszyny. Nalezy przeczyta¢ ja w catosci i przekaza¢ do przeczytania wszystkim uzytkow-

WYPAKOWANIE

¢ UWAZAC na narzedzia tngce: ostrza, tarcze, itp

INSTALOWANIE

* Zaleca sie umiescic¢ sprzet na idealnie stabilnej
podstawie.

PRZYLACZANIE DO SIECI

e Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy rodzaj pradu
instalacji elektrycznej odpowiada rodzajowi wska-
zanemu na plytce sygnalizacyjnej zespotu silniko-
wego i czy instalacja ta wytrzymuje wskazang
ilosé amperow.

¢ Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do
pojemnikéw roboczych.

MANIPULOWANIE

* Nalezy zawsze uwaznie manipulowaé tarczami
lub ostrzami, gdyz s3 to narzedzia tnace.

FAZY MONTAZU

* Doktadnie przestrzega¢ réznych faz montazu
(patrz strona 107) i upewni¢ sig, ze wszystkie
akcesoria sg poprawnie ustawione.

UZYTKOWANIE

e Nigdy nie prébowaé usuwaé systemow
bezpieczenstwa.

¢ Nigdy nie wktadaé¢ zadnych przedmiotéw do
pojemnikéw roboczych.

* Nigdy nie uruchamiaé pustego urzadzenia (nie
zanurzonego w sktadnikach).

* Przed demontazem ramienia, dzwonu lub
trzepaczek, nalezy sprawdzi¢ czy urzgdzenie jest
wytgczone.

» Wskazane jest lekko przechyli¢ urzadzenie, aby
upewni¢ sie czy dzwon nie jest w kontakcie z
dnem naczynia.

A UWAG A

Procedura obowigzujgca w przypadku zanurzenia
miksera w trakcie uzycia.

1) Nie dotykac¢ miksera, naczynia, ani ptaszczyzny
roboczej.

2) Wytaczyc¢ przewdd zasilania miksera z gniazdka.

3) Wyjac¢ mikser z wyrabianego produktu.

4) Przechyli¢ mikser w taki sposéb, aby usungcé
jak najwiekszg ilos¢ ptynu.

5) Nie uruchamia¢ ponownie miksera, gdyz nadal
istnieje ryzyko wystapienia wstrzgsu elektrycz-
nego.

6) W celu oczyszczenia i wysuszenia czesci elek-
trycznych, nalezy koniecznie przekaza¢ mikser
do autoryzowanego serwisu posprzedaznego.

CZYSZCZENIE

* Przed przystgpieniem do czyszczenia, nalezy
przez ostrozno$¢ wytgczy¢ urzadzenie z sieci.

* Czysci¢ regularnie urzadzenie i akcesoria po
zakonczeniu cyklu pracy.

* Nie wktada¢ zespotu silnikowego do wody.

* Do czyszczenia czesci aluminiowych, nalezy uzy-
wac specjalnych srodkéw myjgcych do aluminium.
* Do czyszczenia czeéci z tworzywa sztucznego
nie nalezy uzywac¢ zbyt alkalicznych detergentéw
(ze zbyt silnym stezeniem sody lub amoniaku).

* Firma Robot-Coupe nie moze w zadnym wypadku
odpowiada¢ za naruszenie przez uzytkownika
podstawowych zasad czyszczenia i higieny.

KONSERWACJA

* Przed jakgkolwiek naprawg czesci elektrycznych,
nalezy bezwzglednie wytgczy¢ urzadzenie z sieci.
» Sprawdzad regularnie stan uszczelek lub pierscieni
oraz poprawne funkcjonowanie zabezpieczen.
* Konserwacja i sprawdzian akcesoriéw powinny
by¢ wykonywane bardzo starannie, gdyz przygo-
towywane wyroby zawierajg $rodki korozyjne
(kwas cytrynowy, itp.).
* Nie uzywac urzadzenia, jezeli przewdd zasilania
lub wtyczka sg uszkodzone, jezeli urzadzenie nie
funkcjonuje poprawnie lub zostato w jakikolwiek
sposéb uszkodzone.
*W przypadku stwierdzenia jakiejkolwiek anomalii,
nalezy koniecznie zglosi¢ sig do Serwisu Naprawczego.
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KUPILES RECZNY
MIKSER MINI

Nowe modele Mini MP 160 V.V., Mini MP 190 V.V.,
Mini MP 240 V.V., Mini MP 190 Combi i Mini MP
240 Combi uzupetniajg game mikseréw recznych
Robot-Coupe. Zostaty specjalnie opracowane do
przyrzadzania matych potraw. Sktadajg sie z pod-
stawy, noza i tarczy, ktére mozna catkowicie
wymontowac. Diugos$é przewodu wynosi 160, 190
i 240 mm.

Modele |Pmamest || Dugese | Oueest
Mini MP 160 V.V. [ ] 160 mm
Mini MP 190 V.V. ° 190 mm
Mini MP 240 V.V. [ ] 240 mm
Mini MP 190 Combi L] 190 mm 185 mm
Mini MP 240 Combi o 240 mm 185 mm

Te miksery jest urzgdzeniem doskonale przysto-
sowanym do profesjonalnych potrzeb. Oni pozwa-
la na fatwe przyrzadzanie zup, zup miksowanych,
puree z jarzyn lub kleikéw.

Funkcja trzepaczki doskonale nadaje si¢ do przyr-
zadzania ciasta nale$nikowego, majonezu, piany z
biatek, musu czekoladowego, $mietany, bitej $mieta-
ny, biatych serdw, itd.

Trzepaczka jest wyposazona w metalowg obu-
dowe trzepaczki, ktéra jest jeszcze bardziej wytr-
zymata podczas przygotowywania ciasta nalesni-
kowego, puree z ziemniakdw, itp.

Funkcja zmiennej predkos$ci pozwala na dosto-
sowanie predkosci do przygotowywanej potrawy
i uruchomienie urzadzenia przy matej predkosci w
celu uniknigcia odpryskéw.
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Kazde urzadzenie jest dostarczane z mocowa-
niem sciennym w celu jego tatwiejszego prze-
chowywania.

Prosta budowa tego urzgdzenia pozwala na btyska-
wiczne zamontowanie i wymontowanie wszelkich
czescy wymagajacych czestych manipulacji w celu
ich konserwacji lub czyszczenia.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne infor-
macje pozwalajace uzytkownikowi uzyskaé jak
najwigksze korzysci z dokonanego zakupu.
Zalecamy zapoznaé si¢ uwaznie z instrukcjg
przed uzyciem urzadzenia.

URUCHAMIANIE
URZADZENIA

* PORADY ELEKTRYCZNE

To urzadzenie Il kategorii (podwéjna izolacja)
jest zasilane za pomocg jednofazowego pradu
zmiennego i nie wymaga uziemienia. Silnik typu
uniwersalnego jest przeciwzaktoceniowy.
Instalacja powinna byé zabezpieczona przez
wytacznik réznicowy i bezpiecznik 10 A.
Wymagana jest jednofazowa normalizowana
wtyczka 10/16 A.

Przed podtaczeniem do sieci, nalezy sprawdzic,
czy rodzaj pradu instalacji elektrycznej odpo-
wiada rodzajowi wskazanemu na ptytce
sygnalizacyjnej silnika.
Modele jest wyposazony przez ROBOT-COUPE
w réznego rodzaju silniki:

230 V / 50 Hz dla napie¢ od 220 do 240 V

120 V /60 Hz

220 V/60 Hz

Urzadzenie jest dostarczane z jednofazowg
wtyczkg wmontowang do przewodu zasilania.

URUCHAMIANIE
* URUCHAMIANIE

1. Podtgczy¢ urzgdzenie
do sieci, upewni¢ sie, ze
przycisk sterowania (BC)
nie jest wigczony.

2. Zanurzy¢ urzadzenie w
naczyniu roboczym.

3. Wecisngé przycisk ste-
rowania (BC). Mikser zac-
zyna funkcjonowac.

4. W celu zatrzymania
pracy urzadzenia, nalezy
uwolni¢ przycisk sterowa-
nia (BC).

¢ URUCHAMIANIE W TRYBIE REGULACJI
OBROTOW
Dokona¢ operacji podanych w punktach od 1 do 4.
5. Zmieni¢ predkos$¢ silnika przekrecajac pokretto
w kierunku mini lub maxi w zaleznos$ci od wyma-
ganej predkosci.
Funkcja trzepaczki (Mini MP 190 Combi, Mini MP
240 Combi): predcos¢ od 350 do 1 560 obr/min.
Puree nalezy przygotowywaé na najnizszej
predkosci w celu zapewnia doskonatg jakos¢.
Funkcja mikser (Mini MP 160 V.V., Mini MP 190
V.V., Mini MP 240 V.V., Mini MP 190 Combi, Mini MP
240 Combi): predcoéé od 2 000 do 12 500 obr/min.
Zalecane jest rozpoczecie pracy urzgdzenia na
niskich obrotach w funkcji trzepaczki.
Automatycjne utrzymanie predkosci Po
wybraniu odpowiedniej predkosci, urzadzenie
powinno pracowaé¢ samodzielnie. Predkosé po-
zostaje stata bez wzgledu na zmiane konsystenc;ji
wyrabianego produktu.




WYSOKOSC USTAWIENIA Nie wskazane jest, aby trzepaczki dotykaty écian Montaz dzwonu na przewodzie

Dla zwigkszenia ergonomii
pracy, zaleca sig¢ trzymacd
urzgdzenie za uchwyt, a
druga reka przytrzymywacd
naczynie. Zaleca sie réw-
niez lekko przechyli¢
urzadzenie i upewnié sie,
ze dzwon nie jest w kon-
takcie z dnem naczynia.
W celu uniknigcia odprys-
kéw, nalezy ciggle sprawdzaé, czy dzwon jest
wystarczajaco zanurzony, a otwory wentylacyjne
zespotu silnikowego nie sg w kontakcie z ptynem.
W celu optymalnej wydajnosci, ramie miksera
powinno by¢ zanurzone do %3 dtugo$ci.

* FUNKCJA TRZEPACZKI

Dla zwigkszenia ergonomii pracy, zaleca sig trzy-

mac urzadzenie jednoc-
ze$nie za uchwyt i podsta-
we zespotu silnikowego.

Urzadzenie mozna réw-

niez trzymac jedna reka za

uchwyt, a druga reka
przytrzymywaé ewentual-
nie naczynie.

Podczas wyrabiania pro- s .
duktu, zalecane jest prze- 1
suwanie trzepaczek w celu
zapewnienia jego idealnej
konsystenciji.

naczynia.
W celu optymalnej wydajnosci, ramie trzepaczki
powinno byé zanurzone minimum do 1/5 dtugosci.
Zaleca sig réwniez rozpoczyna¢ prace na matej
predkosci.

MONTAZ / DEMONTAZ

* FUNKCJA NOZA

Montaz przewodu na zespole

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Wiozyé catg gwintowg koricéwke ® przewodu
w gniazdo na zespole sinikowym.

- Przekreci¢ przewdd w kierunku oznaczonym
strzatkg (patrz rysunek), az do lekkiego zbloko-
wania.

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtgczone.
- Wiozyé gwintowag koricéwke ® przewodu w

gniazdo ® na dzwonui.

- Przekreci¢ dzwon w kierunku oznaczonym

strzatkg (patrz rysunek) az do lekkiego zbloko-
wania.

KIERUNEK
POLACZEN

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 240 Combi

Mini MP 160 V.V.
Mini MP 190 V.V.
Mini MP 240 V.V.

Zdejmowanie dzwonu z przewodu
- Upewni€ sig, ze urzgdzenie nie jest podtgczone.

- Przekreci¢é dzwon w kierunku oznaczonym
strzatkg (patrz rysunek) w celu odtgczenia zac-
zepu przewodu.

Zdejmowanie przewodu z zespotu silnikowego

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtgczone.

- Przekreci¢ przewdd w kierunku odwrotnym do
kierunku montazu dla catg odkrecenia.

KIERUNEK ROZLACZEN

SN

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V,
Mini MP 240 Combi
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Demontaz noza

- W celu bezpiecznego demontazu noza, nalezy

go trzymaé uzywajac narzedzia do blokowania,
rekawicy ochronnej lub grubej szmaty.

- Po odkreceniu korpusu napedowego, néz sie

wysuwa i mozna go umyg.

- Po odkreceniu korpusu napedowego, néz sie
wysuwa i mozna go umyg.

Montaz tarczy do emulgowania

-Z celu bezpiecznego montazu tarczy nalezy
umiesci¢ jg w dzwonu, a nastepnie przytrzymacé
uzywajac narzedzia do blokowania.

- Odkreci¢ korpus napedowy za pomocg narzed-
zia do demontazu az do lekkiego zblokowania.

Demontaz tarczy do emulgowania

- Demontaz tarczy odbywa sie w taki sam sposéb
jak w przypadku noza.

NARZEDZIE DO BLOKOWANIA NOZA ¢

ZESTAW NOZ-USZCZELNIENIE

DZWON

\

KIERUNEK DEMONTAZU

KOHPUS NAPEDOWY
NARZEDZIE DO DEMONTAZU NOZA

NARZEDZIE DO
BLOKOWANIA

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 240 Combi

—

PODSTAWA

Mini MP 160 V.V.

/l!)l’

o

NARZEDZIE DO BLOKOWANIA

[
( 5 > TARCZA DO EMULGOWANIA

Ny

DZWON

,.

KIERUNEK DEMONTAZU

Mini MP 190 V.V.
Mini MP 190 Combi
Mini MP 240 V.V.
Mini MP 240 Combi

NARZEDZIE DO
BLOKOWANIA — )

\ EMULGOWANIA
\— PODSTAWA

Mini MP 160 V.V.

* FUNKCJA TRZEPACZKI
(Mini MP 190 Combi i Mini MP 240 Combi)
Montaz obudowy na zespole silnikowym
- Upewni€ sig, ze urzgdzenie nie jest podtgczone.
- Wiozy¢ catg gwintowa koricowke @ obudowy
trzepaczki w gniazdo (B) na zespole sinikowym.

- Przekreci¢ obudowe trzepaczki w kierunku
oznaczonym strzatkg (patrz rysunek), az do
lekkiego zblokowania.
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Demontaz obudowy

- Upewni¢ sig, ze urzadzenie nie jest podtaczone.

- Przekreci¢ obudowu trzepaczki w kierunku od-
wrotnym do kierunku montazu dla catg odkrece-
nia.

Montaz trzepaczek na obudowy

- Trzyma¢ obudowe jedng reka.

- Trzyma¢ druga rekg trzepaczke, a nastepnie
wprowadzi¢ 0é @ pierwsze] trzepaczki do

otworu (B) osi obudowy trzepaczki. Ustawié
palce napedowe ® na jednej linii.



- Weiskajac trzepaczke na osi © obudowy, nalezy
ja przekreci¢, aby wprowadzi¢ palce napedowe
do rowkéw ® osi © i doktadnie umocowag trze-
paczke na osi.

- W celu sprawdzenia prawidtowego zamocowa-
nia trzepaczki na osi ©, nalezy ja lekko pocigg-
ng¢ za ciegna.

- Zamontowa¢ w taki sam sposo6b drugg trze-
paczke. Jezeli nie mozna wcisngé trzepaczki,
nalezy jg wyciggnaé, przekrecié o '/4 obrotu
i ponowi¢ operacje.

Zdejmowanie trzepaczek z obudowy

Pociggna¢ wypychacz @® _

w kierunku oznaczonym 7
strzatkg przytrzymujac go (ReZ=_~
jedng reka, a drugg trzy- P ‘/i'

majac obudowe ® . Ll /:

Podstawa, n6z, tarcza do emulgowania
(zestaw opatentowany przez Robot-Coupe) i
catkowicie demontowalna trzepaczka
zapewniaja tatwe czyszczenie, doskonatg
higiene i proste uzycie.

UZYTKOWANIE | WYROBY

Funkcja miksera pozwala na wykonanie wszelkiego
rodzaju miksowania do matych potraw w krétkim
czasie, a funkcja trzepaczki pozwala na ubijanie
i mieszanie wyrabianych produktéw. W celu
otrzymania wymaganego rezultatu, zalecane
jest zachowanie szczegodlnej uwagi podczas
przygotowywania wyrobdw.

RESTAURACJE - GARMAZERNIE

® Zupy / Zupy miksowane / Rosoty

® Puree z jarzyn : marchewka, szpinak, seler,
rzepa, fasola, ziemniak, itd.

® Kremy : z jarzyn, ryby, itd.

® Przeciery owocowe

® Sosy : z przyprawami, rouille, zageszczony, ze
$mietang, pomidorowy, z pietruszka, itd.

® Zupy ze skorupiakéw : langusty, raki itd.

® Ciasto nake$nikowe

* Krem czekoladowy, $mietana, bita $mietang

o Suflet serowy

HIGIENA

Sprzet powinien by¢ czysty na wszystkich etapach
produkciji.

Przed przystgpieniem do przygotowywania innego
rodzaju produktu, urzgdzenie nalezy doktadnie
umy¢ przy uzyciu $rodkéw czyszczaco-odkazajg-
cych.

* UWAGA : NIGDY NIE UZYWAC CZYSTEGO
SRODKA JAVEL

- Rozpusci¢ doktadnie Srodek czyszczaco-

odkazajgcy zgodnie z podanymi na opakowaniu
wskazéwkami producenta.

- W razie potrzeby, dobrze wyszorowag.

- Pozostawi¢ na czas dziatania.

- Doktadnie optukaé.

- Dokfadnie wytrze¢ za pomocg specjalnej szmatki.

CZYSZCZENIE

Przed przystagpieniem do czyszczenia, nalezy
przez ostrozno$¢é wytaczyé urzadzenie z sieci
(ryzyko porazenia pradem).

Po uzyciu miksera do przygotowania cieptych
wyrobow, przed zdjeciem dzwonu nalezy
ostudzi¢ dolng czes¢ postawy lub trzepaczki
zanurzajac je w zimnej wodzie.

Przed ukonczeniem wyrobu, nalezy szybko
oczysci¢ ramie lub trzepaczke, aby zapobiec
przyleganiu produktéw do $cian.

» ZESPOL SILNIKOWY

Nigdy nie zanurza¢ zespotu silnikowego w
wodzie. Czysci¢ przy pomocy wilgotnej szmat-
ki lub gabki.

* PODSTAWA | DZWON

Mozliwe sg dwa sposoby czyszczenia.
Uproszczony sposdb czyszczenia

- Zanurzy¢ ramie z dzwonem w naczyniu z wodg i
uruchomi¢ urzadzenie na kilka chwil w celu usu-
niecia z noza i dzwonu ewentualnych pozos-
tatosci wyrobu.
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- Nastepnie, nalezy koniecznie wytaczy¢ urzadze-
nie i uwazaé, aby woda nie przedostata do
ramienia.

- Zdjg¢ dzwon z ramienia w celu wyeliminowania
kondensacji (Mini MP 190 V.V., Mini MP 240 V.V.,
Mini MP 190 Combi i Mini MP 240 Combi).

Kompletny sposé6b czyszczenia

- Wytgczy¢ koniecznie urzgdzenie z sieci.

- Optukac¢ ramie z dzwonem pod kranem z woda.

- Zdjg¢ dzwon z podstawy, a nastepnie noz.
Postepowa¢ uwaznie, aby nie uszkodzi¢ po-
wierzchni osi i uszczelnien. Oczysci¢ wszystkie
czesci unikajgc stosowania zbyt agresywnych
Srodkéw czyszczacych.

- Po umyciu, doktadnie wysuszy¢ wszelkie czesci
w celu unikniecia ewentualnego utlenienia.

* NOZ | TARCZA DO EMULGOWANIA

N6z i tarcza nalezy zdja¢ z dzwonu, aby doktad-
nie oczysci¢ urzadzenie.

Po umyciu noza i tarcza, doktadnie wysuszyé
ostrza lub tarcza, aby zapobiec ewentualnemu
utlenieniu.

* TRZEPACZKA
Trzepaczki mozna my¢ recznie lub w zmywarce.

Nigdy nie zanurza¢ obudowy trzepaczki w wod-
zZie.

Nie my¢ obudowy trzepaczki w zmywarce.

Czysci¢ przy pomocy wilgotnej szmatki lub ggbki.
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Nalezy sprawdzi¢, czy uzywany detergent jest
przystosowany do czesci z tworzywa sztuczne-
go. Niektore zbyt alkaliczne Srodki czyszczace
Ap. O silnym stezeniu sody i amoniaku) nie sa
przystosowane do niektérych tworzyw
sztucznych i moga je szybko zniszczyé.

KONSERWACJA
* NOZ
Wynik krojenia zalezy gtéwnie od stanu ostrzyi ich
zuzycia. N6z ulega bowiem zuzyciu i nalezy go od
czasu do czasu wymieni¢ w celu uzyskania niez-
miennej jako$ci produktu koricowego.
Przy kazdej wymianie noza, zaleca sig¢ wymieni¢
réwniez pierécien prowadnicy i uszczelki.

* TRZEPACZKA

Rezultat wyrobu zalezy gtéwnie od stanu ciegien i
ich stopnia zuzycia. Wskazane jest wigc wymie-
nia¢ je okresowo w celu otrzymania optymalnej
jakosci wyrobu gotowego.

* USZCZELKA PODSTAWY

W celu zachowania doskonatej szczelno$ci miedzy
dzwonem i ramieniem, nalezy koniecznie regularnie
sprawdzi¢ stopien zuzycia uszczelki i w razie
potrzeby wymieni¢ ja.

Sprawdzi¢ okresowo:

- Stan szczelnosci uszczelek 3 przyciskow.
Nie powinno byé na nich zadnego $ladu
pekniecia, gdyz nie zapewniatoby to
szczelnosci.

- Stan korpusu miksera. Nie powinno byé
na nim zadnego $ladu peknigcia, ani zad-
nej szczeliny umozliwiajacej dostep do
czesci elektrycznych.

DANE TECHNICZNE
* WAGA | WYMIARY




Wymiary (mm) Waha (Kg) | Urzadzenie jednofazowe Mini MP 240 V.V.
M . Predko$¢ | Pobérmocy | Napiecie
A C nel rutto
— i P E|F |t} Sinik | (obr/min.) (W) (A)
ni
teovy, | 78| 430] 65 160 AT V4T 1930 V/50 e | od 200040 12500 | 270 15
i | 78 470 65 | 190 1,44] 1,97 | [120V/60 Hz [od 2000do 12500 | 265 26
g‘igi OA\I; 78 1520 | 65 | 240 1.47| 2,00 220 V/60 Hz | od 2000 do 12500 250 14
]%néxrbi 78 | 470 | 65 [190| 255|100 |1,95 2,68 Urzadzenie jednofazowe Mini MP 190 Combi
-~ Mikser Trzepaczka e
Mini M M N
e | 78 | 520 | 65 | 240|255 100 |1,98| 2,70 Sinik Prodkosé Prodkodé (\;C ap/'fc'e
— (obr/min.) (obr/min.) )W
* WYSOKOSC USTAWIENIA
. Y . .| 230V/50Hz | od2000do 12500 | od 350 do 1560 250 13
Zaleca sie umiesci¢ urzadzenie na stabilnej
plaszczyznie 120V/60Hz | od2000do 12500 | od 35001560 | 245 24
e POZIOM HALASU 220V/60 Hz | od 2000 do 12500 | od 350 do 1560 230 12
Poziom ciggly ci$nienia akustycznego podczas Urzgdzenie jednofazowe Mini MP 240 Combi
racy na biegu jatowym urzgdzenia jest nizszy od '
50 d)éq qu ) Yy 4 J Yy - Mlkser( Trzepacz/k{a Moc | Napiecie
: Silnik Predkoé¢ Predkos¢ ) n
» DANE ELEKTRYCZNE (obrmin) | _(obimin)
Urzqdzenie jednofazowe Mini MP 160 V.V. 230V/50 Hz 0d 2000 do 12500 | od 350 do 1560 270 1,5
simc_| Predkosé [Pobérmocy [ Napiecie 120V/60Hz | od2000d0 12500 | od 350do1560 | 265 | 26
! (obr/min.) (W) (A) 200V/60Hz | od 20004012500 | od350d0 1560 | 250 | 14
230V/50 Hz | od 2000 do 12500 220 11 BEZPIECZENSTW
120 V/60 Hz | od 2000 do 12500 5 19 c S o
220 V/60 Hz | od 2000 do 12500 200 1
Urzgdzenie jednofazowe Mini MP 190 V.V. N6z i ostrza sa narzedziami tnacymi.
. Predkosé Pobdérmocy | Napiecie Nalezy ostroznie sie nimi poslugiwagé.
Silnik | (obr/min.) (W) (A - :
Miksery reczne ROBOT-COUPE sg wyposazone
230V/50 Hz | od 2000 do 12500 250 13 w system bezpieczenstwa sktadajacy sie z:
120 V/60 Hz | od 2000 do 12500 245 2,4 - zabezpieczenia sterowania
220 V/60 Hz | od 2000 do 12500 230 1,2 - zabezpieczenia funkcjonowania.

e Zabezpieczenia sterowania

System ten zapobiega przypadkowemu urucho-
mieniu urzadzenia. Prawidtowe uruchomienie
urzgdzenia bowiem

obydwéch przyciskéw

wymaga wciéniecia

sterowania. Sposéb
uruchamiania urzgdzenia jest podany w paragrafie

URUCHAMIANIE (strona 106).

e Zabezpieczenia funkcjonowania

W przypadku przecigzenia urzadzenia (tyzka lub
sprzet kuchenny w garnku) lub w przypadku
przedtuzonego funkcjonowania ustawia sie ono
automatycznie w trybie zabezpieczenia termicz-
nego. Nalezy wtedy poczekaé do catkowitego
ochtodzenia urzadzenia i przystgpi¢ do operacji
URUCHAMIANIE (strona 106).

A DLA PRZYPOMNIENIA

Nigdy nie prébowaé usuwaé systemoéow
blokowania i systemoéw bezpieczerstwa.

Nigdy nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do
pojemnikéw roboczych.

Nigdy nie uruchamiaé¢ pustego urzadzenia
(nie zanurzonego w sktadnikach).

Przed demontazem ramienia, dzwonu lub
trzepaczek, nalezy sprawdzi¢ czy urzadzenie
jest wytaczone.

Wskazane jest lekko przechyli¢ urzadzenie,

aby upewni¢ sig czy dzwon nie jest w kontak-
cie z dnem naczynia.
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PROCEDURA KONTROLNA W
PRZYPADKU ZATRZYMANIA
PRACY URZADZENIA

Najpierw nalezy doktadnie okresli¢é przyczyne
zatrzymania pracy urzadzenia.

* W przypadku przerwy w zasilaniu lub wyta-
czenia z sieci.

- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).

- Usung¢ przyczyne wystgpienia problemu.

- Uruchomié¢ ponownie urzgadzenie zgodnie z
procedurg uruchamiania (patrz strona 106).

* W przypadku nieustalonej przyczyny
- Uwolni¢ przycisk sterowania (BC).
- Wytaczyé urzadzenie z sieci.
- Sprawdzi¢ :
- zasilanie,

- wolne obroty noza w dzwonie (zablokowanie
przez sprzet kuchenny),
- stan przewodu zasilania,
- wolne obroty noza w dzwonie (zakleszczenie),
- obroty watu napedowego. W tym celu, nalezy
zdjg¢ dzwon z ramienia i sprawdzi¢ recznie
obroty wyjscia watu.
W przypadku nie wymienionej usterki, nalezy

sie zgtosi¢ do sprzedawcy lub przekazaé

urzadzenie do serwisu posprzedaznego.
112

NORMY

APARATURA WYKONANA ZGODNIE Z:

® Postanjwieniami
europejskich i
prawodawstwa
cztonkowskich :

nastepujgcych dyrektyw
przystosowanego do nich
poszczegodlnych  krajow

- Dyrektywa “maszyny” z pdzniejszymi zmianami
98/37/CEE, 2006/42/CEE,

- Dyrektywa “niskie napiecie” 73/23/CEE,
2006/95/CEE,

- Dyrektywa “kompatybilno$¢ elektromagnetyczna”
89/336/CEE, 2004/108/CEE,

- Dyrektywa “materialy i przedmioty przeznaczone
do produktéw spozywczych” 89/109/CEE,

- Dyrektywa Komisja od 6 sierpiert 2002 “materiaty

i przedmioty z tworzywa sztucznego przeznaczone
do produktéw spozywczych” 2002/72/CE.

® Postanowieniami nastepujgcych norm euro-
pejskich oraz norm stanowigcych o srodkach
bezpieczenstwa i higieny :

® Mini MP sg zgodne z podstawowymi wymogami
normy EN 292 - 1 i 2: bezpieczenstwo maszyn
— ogdlne zasady koncepciji,

- EN 60204 - 1, 2006: bezpieczenstwo maszyn -
wyposazenie elektryczne maszyn - reguty
ogdlne,

- Miksery i trzepaczki
(Procedura obowigzujgca w
zanurzenia miksera w trakcie uzycia)

reczne EN 12853.
przypadku
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rObOt@coupe® Mini MP 160 V.V. N° de s-érie!Serial number

* Voir tarif machines / See export price list C:06/2008 | REV:




pu—
v

robot{Jcoupe’ Mini MP 160 V.V, | | @ iie!Seratmumber

Index | Piéce /Part | Désignation Description
1 89 101 | PIED MMP 160 COMPLET MMP 1680 FOOT COMPLET
2 89 102 | COUTEAU MMP 160 MMP 160 BLADE
3 89 103 | DISQUE EMULSIONNEUR MMP 180 MMP 160 EMULSION DISC
4 89 551 | POIGNEES (G+D#+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)*SCREW+CAP SCREW
5 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP-VIS-CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAFP SCREW
6 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
7 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS-CACHES VIS KNOE- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
é 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
9 89 614 | SUPPORT MURAL MMP MMP WALL SUPPORT
10 B89 568 | KIT CACHES VIS = VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW- SCREW+CAP SCREW KIT (X3+X4)
11 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
12 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
13 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
14 89 100 | VIROLE MMP 160 V.V.- VIS-CACHES VIS MMP FERRULE 160 V.\V.- SCREW+CAP SCREW
15 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
16 89 158 | JOINT MOTEUR MMP -CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
17 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D'ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (X2) BRUSHS (X2)
E FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E M
:: ::g 220/601 89 169 89 163
. 230/501
34 696 Suisse 89 168 89 164 89175
34691 UK 240/501 89 165 89173 89171
34 692 Aust 89 166
34 695 89 167
34699 Japon 120/6011 89170 89 524 89 176

* Voir tarif machines / See export price list.

C : 06/2008 REV:
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robot@coupe®

Mini MP 190 V.V.

N° de série / Serial number

* Voir tarif machines / See export price list

C : 06/2008 REV :
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~

robo!.‘@coupe®

N° de série / Serial number

Mini MP 190 V.V. <506 ----- -

Index | Piéce/Part | Désignation Description
1 27 361 | PIED MMP 190 COMPLET MMP 180 FOOT COMPLET
2 89 096 | PIED MMP 190 EQUIPE MMP 190 FOOT
3 89 616 | JOINT TORIQUE & 21,6 X 2,4 SEAL 21,6 X 2,4
4 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
5 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
6 89 617 | CAGE DENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
7 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
8 89 551 | POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
9 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP-VIS-CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
10 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
11 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS-CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
12 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
13 89 614 | SUPPORT MURAL MMP MMP WALL SUPPORT
14 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
15 89 568 | KITCACHES VIS - VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW- SCREW+CAP SCREW KIT (X3+X4)
16 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
17 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
18 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
19 89 098 | VIROLE MMP 190 V.V.- VIS-CACHES VIS MMP FERRULE 190 V.V.- SCREW+CAP SCREW
20 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
21 89 158 | JOINT MOTEUR MMP -CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
22 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (X2) BRUSHS (X2)
E FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E M
34704 220/60/1 89 169 89 163
34700
. 230/50/1
34706 Suisse 89 164 89133
34701 UK 89168 89 165 89 173 89171
240/50/1
34702 Aust 89 166
34 705 120/60/1 89 170 89 167 89134
34709 Japon 89 524

* Voir tarif machines / See export price list.

C : 06/2008 REV :
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robot@coupe®

Mini MP 240 V.V.

N° de série / Serial number

* Voir tarif machines / See export price list

C : 06/2008 REV :
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robot@coup& Mini MP 240 V.V. Ssoy Seriatn

N° de série / Serial number

Index | Piéce/Part | Désignation Description
1 27 362 | PIED MMP 240 COMPLET MMP 240 FOOT COMPLET
2 89 097 | PIED MMP 240 EQUIPE MMP 240 FOOT
3 89 616 | JOINT TORIQUE & 21,6 X 2,4 SEAL 21,6 X 2,4
4 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
5 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
6 89 617 | CAGE DENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
7 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
8 89 551 | POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
9 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP- VIS-CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
10 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
11 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS-CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
12 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
13 89 614 | SUPPORT MURAL MMP MMP WALL SUPPORT
14 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
15 89 568 | KITCACHES VIS - VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW-CAP SCREW KIT (X3+X4)
16 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
17 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
18 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
19 89 099 | VIROLE MMP 240 V.V.- VIS-CACHES VIS MMP FERRULE 240 V.V.- SCREW+CAP SCREW
20 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
21 89 158 | JOINT MOTEUR MM- VIS-CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
22 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS-CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (X2) BRUSHS (X2)
E FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E
34714 220/60/1 89 169 89 163
34710
. 230/50/1
34716 Suisse 89 164 89 104
34711 UK 89168 89 165 89 173 89171
240/50/1
34722 Aust 89 166
34715 120/60/1 89 170 89 167 89 105
34719 Japon 89 524
* Voir tarif machines / See export price list. C : 06/2008 REV :
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I’ObOt@coupe® Mini MP 190 Combi N° de série / Serial number

* Voir tarif machines / See export price list C : 06/2008 REV :



1zl

robot@coupe®

Mini MP 190 Combi

N° de série / Serial number

-508----- --
Index | Piéce/Part | Désignation Description
1 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
2 27 361 | PIED MMP 190 COMPLET MMP 190 FOOT COMPLET
3 89 096 | PIED MMP 190 EQUIPE Mini MP 190 FOOT
4 89 616 | JOINT TORIQUE & 21,6 X 2,4 SEALZ216X24
5 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
6 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
7 89 617 | CAGE DENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
8 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
9 39 521 | SUPPORT MURAL MMPC MMPC WALL SUPPORT
10 89 551 | POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
11 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP- VIS+CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
12 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
13 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS+CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
14 39 507 | BOITE FOUET MMP MMP WHIP BOX
15 39 500 | PIGNON BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP GEARS- SCREW+CAP SCREW
16 39 501 | COQUE INF BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP LOWER BODY- SCREW+CAP SCREW
17 39 503 | VIS-CACHES VIS BF MMP (X4) BF MMP SREW - CAP SCREW (X4)
18 39 504 | COQUE SUP BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP UPPER BODY- SCREW+CAP SCREW
19 39 505 | BILLE RONDELLE BF MMP- VIS+CACHES VIS MMP BALLS WASHERS- SCREW+CAP SCREW
20 39 506 | JOINTS BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP SEALS- SCREW+CAP SCREW
21 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
22 39 502 | FOUET MMP (X2) MMP WHIP (x2)
23 89 568 | KITCACHES VIS - VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW-CAP SCREW KIT (X3+X4)
24 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
25 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
26 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
27 89 098 | VIROLE MMP 190 V.V.- VIS+CACHES VIS MMP 190 V.V. FERRULE- SCREW+CAP SCREW
28 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
29 89 158 | JOINT MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
30 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E ENSEMBLE FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E
34724 220/60/1 89 169 89 163
34720
34 726 Suisse 230/50/1 89 168 89 164 89133
34721 UK 89 165 89173 89171
34722 Aust 89 166
34725 120/60/1 89170 89 167 89 134
34729 Japon 89 524
% Voir tarif machines / See export price list. C : 06/2008 REV :
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I’ObOt@coupe® Mlnl M P 240 Combl N° de série / Serial number

* Voir tarif machines / See export price list C : 06/2008 REV :
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robot@coupe®

Mini MP 240 Combi

N° de série / Serial number

-509----- --
Index | Piéce/Part | Désignation Description
1 89 058 | OUTIL DEMONTAGE MMP MMP DISMOUNT TOOL
2 27 362 | PIED MMP 240 COMPLET MMP 240 FOOT COMPLET
3 89 097 | PIED MMP 240 EQUIPE MMP 240 FOOT
4 89 616 | JOINT TORIQUE & 21,6 X 2,4 SEALZ216X24
5 89 053 | CLOCHE MMP EQUIPE MMP BELL COVER
6 89 054 | COUTEAU MMP MMP BLADE
7 89 617 | CAGE DENTRAINEMENT MMP MMP DRIVING FRAME
8 89 618 | GARNITURE D’ETANCHEITE MMP MMP SEAL RING
9 39 521 | SUPPORT MURAL MMPC MMPC WALL SUPPORT
10 89 551 | POIGNEES (G+D)+VIS+CACHES MMP MMP HANDLES (L+R)+SCREW+CAP SCREW
11 89 056 | ETANCHEITE BOUTON MMP- VIS+CACHES VIS MMP CAP KNOB- SCREW+CAP SCREW
12 89 059 | BOUTON VARIATEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP VARIATOR SWITCH- SCREW+CAP SCREW
13 89 550 | KIT BOUTON- RESSORT- VIS+CACHES VIS KNOB- SPRING- SCREW+CAP SCREW KIT
14 39 507 | BOITE FOUET MMP MMP WHIP BOX
15 39 500 | PIGNON BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP GEARS- SCREW+CAP SCREW
16 39 501 | COQUE INF BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP LOWER BODY- SCREW+CAP SCREW
17 39 503 | VIS-CACHES VIS BF MMP (X4) BF MMP SREW - SCREW+CAP SCREW (X4)
18 39 504 | COQUE SUP BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP UPPER BODY- SCREW+CAP SCREW
19 39 505 | BILLE RONDELLE BF MMP- VIS+CACHES VIS MMP BALLS WASHERS- SCREW+CAP SCREW
20 39 506 | JOINTS BF MMP- VIS+CACHES VIS BF MMP SEALS- SCREW+CAP SCREW
21 89 150 | DISQUE EMULSION PLEIN MMP EMULSION DISC
22 39 502 | FOUET MMP (X2) MMP WHIP (x2)
23 89 568 | KITCACHES VIS - VIS MMP (X3+X4) MMP SCREW-CAP SCREW KIT (X3+X4)
24 89 067 | VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR- SCREW+CAP SCREW
25 89 066 | CONDUIT VENTILATEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP VENTILATOR PIPE- SCREW+CAP SCREW
26 89 065 | BAGUE MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR RING- SCREW+CAP SCREW
27 89 099 | VIROLE MMP 240 V.V.- VIS+CACHES VIS MMP 240 V.V. FERRULE- SCREW+CAP SCREW
28 89 070 | VIROLE MOTEUR MMP- VIS+CACHES VIS MMP MOTOR FERRULE- SCREW+CAP SCREW
29 89 158 | JOINT MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR O RING - SCREW+CAP SCREW
30 89 159 | CARTER MOTEUR MMP - VIS+CACHES VIS MMP MOTOR CASING - SCREW+CAP SCREW
Index Désignation Description
A PLATINE CIRCUIT BOARD
B CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
D CHARBONS (x2) BRUSHS (x2)
E ENSEMBLE FILS ELECTRICAL WIRING
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage A B D E
34734 220/60/1 89 169 89 163
34730
34 736 Suisse 230/50/1 89 168 89 164 89 104
34731 UK 89 165 89173 89171
34732 Aust 89 166
34735 120/60/1 89170 89 167 89 105
34 739 Japon 89 524
% Voir tarif machines / See export price list. C : 06/2008 REV :




Mini MP 160 V.V. - Mini MP 190 V.V. - Mini MP 240 V.V. - Mini MP 190 Combi - Mini MP 240 Combi

120V/60Hz — 220V/60Hz — 230V/50Hz — 240V/50Hz

SCHEMA ELECTRIQUE

ELECTRIC DIAGRAM

1o

ELEKTRISCHES SCHALTBILD

=

Seulement sur modeles 120V
Only on 120V version
Ght es nur f7r den 120V

Francais

English

Deutsch

Capot alumini

housing

Unité de contréle

Control unit

Kontrolleinheit

Moteur

Mator

Motor

/ vert - jaune / green - yellow / griin - gelb
r a

120V/60Hz
blanc /white/weiB

220V /60Hz-230V /50Hz
240V /50Hz
bleu/blue/blau

= |[Eskx
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ALIMENTATION
SUPPLY
STROMVERSORGUNG

Interrupteur marche/arrét

On/off switch

Trige

Triac

Triac

Protecteur thermique

Thermal protector

Thermoschutz

120V/60Hz
noir /black/schwarz

220V/€0Hz-230V./50Hz

240V /50Hz
marran/brawn/braun
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robot ¢ coupe

MADE IN FRANCE BY ROBOT-COUPE s.N.C.

Export Department

Tel. : + 331 43 98 88 33
Fax : + 33 1 4374 36 26
48, rue des Vignerons
94305 Vincennes Cedex - France
http://www.robot-coupe.com
email : international@robot-coupe.com

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany, w kazdej chwili i bez

ie nie sg igzuj; i mogg byé zmieni w kazdym

we ich krajach $wiata przez Robot-Coupe Sp.J

: 410 293 - 01/2009
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