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Zgodnos¢ maszyny i instrukcja

Podczas projektowania maszyny i sporzadzania instrukcji korzystano z ponizszych zrédet:

Zrédto Edycja Tytut
2006/42/WE 2006 Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 17 maja 2006 r.
dotyczgca maszyn i zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE (przeredagowanie)
UNI EN ISO 12100 2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka
EN 453 2014 Maszyny dla przemystu spozywczego — Miesiarki do ciasta — Wymagania z

zakresu bezpieczeristwa i higieny

Srodki ostroznoéci obowigzujace operatora

Opisy i ilustracje zatgczono do dokumentacji wytgcznie w celach pogladowych.

Firma GGF S.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzania wedtug wtasnego uznania i bez uprzedzenia zmian w

zakresie komponentéw, istotnych czesci lub materiatow eksploatacyjnych w celu zwiekszania jakosci maszyny lub w

celu zaspokojenia innych potrzeb. Powielanie, nawet czesciowe, oraz ujawnianie niniejszego dokumentu, bez

wzgledu na medium, jest dozwolone wytgcznie za zgodg autora.

Wszelkie prawa dotyczgce powielania instrukcji zastrzega sobie firma GGF S.r.l.

Niniejszej instrukcji nie mozna udostepniac stronom trzecim bez pisemnej zgody firmy GGF S.r.I.

Tekstu nie wolno réwniez uzywac w innych publikacjach bez pisemnej zgody firmy GGF S.r.l.

Wszelkie naruszenia bedg karane w sposdb przewidziany w przepisach prawa oraz zgodnie z ramami czasowymi

wyszczegoblnionymi w prawie.

Wszystkie nazwy i marki wymienione w instrukcji sg zastrzezone przez ich witascicieli.

1 Podpis kierownika, do ktérego odniesiono sie w uwadze 1: weryfikacja dokumentu w WERSJI ROBOCZEJ to warunek wydania wersji RO oraz

zatwierdzenie wszystkich sekcji/rozdziatow dokumentu.
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1. Ostrzezenia ogdlne

Przeznaczenie instrukcji

Instrukcja zawiera szczegdtowe informacje dotyczace bezpieczenstwa, charakterystyki, pracy, obstugi, konserwacji i
demontazu miesiarki spiralne;j.

Maszyny mozna uzywaé wytgcznie zgodnie z niniejszg instrukcjg, dlatego przed rozpoczeciem eksploatacji uwaznie jg
przeczytaj. Zwrdé uwage nie tylko na tekst, ale takze na ilustracje. Zgodnos$¢ z wymienionymi standardami i
zaleceniami to gwarancja eksploatacji maszyny przez operatora w sposdb dopuszczony przez producenta.

Jesli operator wykryje rozbieznosci pomiedzy opisami w dokumencie a faktycznym stanem maszyny, musi wstrzymac
sie od eksploatacji i natychmiast zawiadomic o tym producenta. Nieprawidtowa lub niedbata obstuga moze nies¢
zagrozenie dla zdrowia operatora i/lub 0séb w poblizu maszyny. Instrukcja obstugi jest integralng czescig zestawu,
dlatego dbaj o nig, a takze do konca okresu eksploatacji przechowuj w bezpiecznym i dostepnym dla operatora (lub
innej osoby uprawnionej do obstugi maszyny) miejscu.

W przypadku sprzedazy, wynajmu, koncesji na eksploatacje lub leasingu finansowego maszyny koniecznie dotgcz do
niej niniejsza instrukcje.

Podczas pracy nad instrukcjg podjeto starania, aby zawierata wszelkie informacje przydatne podczas szkolenia i
instruowania operatora w zakresie prawidtowej oraz bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Wykorzystywanie maszyny w sposéb niezgodny z przeznaczeniem lub nieprawidtowa eksploatacja maszyny zwalnia
producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci za maszyne.

Ingerowanie w czesci maszyny, wymienianie lub modyfikowanie jakiejkolwiek czesci bez zgody producenta maszyny,
a takze wszelkie interwencje wykraczajgce poza zakres standardowej lub nadprogramowej konserwacji, zwalniajg
producenta z wszelkiej odpowiedzialnosci.

Dokument zrodtowy powstat w jezyku wtoskim.
W przypadku sporéw dotyczacych tresci ttumaczen ostatecznie wigzaca bedzie wersja wtoska.

1.1. Jak czytac instrukcje

Kazda instrukcja ma przypisany kod (Pg611_IU0642_it_00), a takze dzieli sie na rozdziaty i punkty ponumerowane w
kolejnosci rosngcej. Poza informacjami stownymi (opisami) instrukcja zawiera symbole, zdjecia i rysunki.

Zdjecia i rysunki (dalej ,rysunki”) zostaty ponumerowane rosngco, a po kazdym numerze zamieszczono krotki opis
ilustracji.

Rysunek 1-1 — pierwsza cyfra 1 wskazuje rozdziat, a druga cyfra 1 odnosi sie do miejsca w kolejnosci, jakie zajmuje
rysunek w rozdziale (kolejny rysunek jest oznaczony frazg Rysunek 1-2 itd.).

Operator przydzielony do obstugi maszyny musi rozumiec¢ znaczenie symboli na maszynie. Takie symbole w jezyku
technicznym w odniesieniu do maszyn nazywa sie piktogramami. Zaleznie od ksztattu i koloru piktogramy moga
oznaczaé, co nastepuje:



. MIESIARKA SPIRALNA
&F- 110 /122 /133 /142 /153 / L62
ZAGROZENIE

Tréjkatny piktogram z czarnymi krawedziami i zéttym wypetnieniem oraz z czarnym symbolem na
srodku.

srodku.

NAKAZ

ZAKAZ
Okragty piktogram z czerwonymi krawedziami i biatym wypetnieniem oraz z czarnym symbolem na

Okragty piktogram z niebieskim wypetnieniem i biatym symbolem na $rodku.

1.3 Gwarancja

1.3.1 Warunki ogdlne
1. Gwarancja na sprzet obejmuje okres 12 miesiecy od daty realizacji dostawy. W razie wykrycia wad lub defektéw
zawiadom o nich producenta przed uptywem 8 dni. Po weryfikacji wad lub defektéw i uznaniu ich przez producenta
gwarancja ulegnie przedtuzeniu.

2. Gwarancja obejmuje wymiane lub naprawe wadliwej czesci z wytgczeniem kosztéw demontazu, ponownego
montazu i wysyiki.

3. Wymiana czesci nie uprawnia do odnowienia okresu gwarancji na sprzet. Producenta niniejszym zwalnia sie z
wszelkich rekompensat, bez wzgledu na powdd, a nabywca wytgcza wszelkie roszczenia zwigzane z wydatkami lub
szkodami stron trzecich, ktdrych przyczyng jest mozliwy przestdj w eksploatacji sprzetu.

4. Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajgcych standardowemu zuzyciu podczas eksploatacji oraz zuzywania sie w
wyniku zewnetrznych czynnikéw atmosferycznych i sSrodowiskowych, a takze uszkodzen powstatych w wyniku awarii,
niewystarczajgcej lub nieodpowiedniej konserwacji, braku doswiadczenia w eksploatacji, nieprawidtowej eksploatacji,
nieuprawnionej eksploatacji lub eksploatacji niezgodnej z przeznaczeniem, modyfikacji lub nieuprawnionych napraw
i/lub ingerencji w maszyne.

5. Gwarancja pozostaje w mocy pod warunkiem prawidtowego przeprowadzania konserwacji zgodnie z rozdziatem
,Konserwacja” niniejszej instrukcji.

6. Gwarancja traci wazno$¢ w przypadku zaniedbania warunkéw dotyczgcych ptatnosci.
7. Jesli czesci dostarczyta strona trzecia, obowigzujg gwarancje, ktdrych udzielit producent takich czesci.
8. Wszelkie spory bedga rozstrzygane przed sgdem wtasciwym.

1.3.2 Whniosek o interwencje gwarancyjna
Wszelkie zamodwienia czesci zamiennych lub interwencji technicznych w zwigzku z gwarancjg zgtaszaj producentowi
lub autoryzowanemu dystrybutorowi od razu po wykryciu wady, o ile jest to jedna z wad wymienionych w
poprzednim punkcie.

Gdy zamawiasz czes$ci zamienne lub interwencje techniczng w zwigzku z gwarancjg, zawsze wskazuj typ, model i
numer seryjny sprzetu.
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Jesli naruszysz zasady wymienione w instrukcji, producent zostanie zwolniony z wszelkiej odpowiedzialnosci za
wypadki, uszkodzenia ciata i/lub mienia, a takze za awarie sprzetu.

1.4 Wsparcie
Ustuge wsparcia technicznego swiadczy bezposrednio autoryzowany dystrybutor.

2 Zabezpieczenia

2.1 Ogolne informacje dotyczace bezpieczenstwa

2.1.1 Dyrektywa i standardy, w oparciu o ktére projektowano maszyne
Podczas projektowania maszyny korzystano z ponizszych dyrektyw:

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

e Dyrektywa EMC 2014/30/UE

Korzystano rowniez z ponizszych zharmonizowanych standardow:
e UNI EN ISO 12100:2010

e EN 453:2014

2.1.2 Operator
Aby nie narazac¢ na niebezpieczenstwo siebie i 0sdb postronnych w zagrozonych obszarach, zwierzat lub materiatéw,
operator przydzielony do obstugi maszyny musi mie¢ ponizsze kompetencje i znaé ponizsze zasady postepowania:

e Operator musi by¢ w petni sprawny fizycznie i psychicznie oraz mieé¢ swiadomos¢ zagrozen, ktére mogg
wystepowacd podczas eksploatacji maszyny.

e Przed rozpoczeciem operacji pracodawca musi zapewnic operatorowi wszelkie niezbedne informacje i przeszkoli¢
go zgodnie z dyrektywg 89/391/EWG.

e Operatorowi w nieoptymalnym stanie psychofizycznym nie wolno w zaden sposdéb eksploatowaé maszyny.

e Stan zdrowia operatora przydzielonego do eksploatacji maszyny jest wyjatkowo wazny, poniewaz zalezy od niego
szansa wystgpienia wypadku w miejscu pracy.

e Operator powinien obstugiwa¢ maszyne wytgcznie wtedy, gdy jest w idealnym stanie psychofizycznym. Poinformuj
go, ze w przeciwnym razie bedzie narazat na powazne zagrozenie siebie, inne osoby, zwierzeta oraz materiaty obecne
w obszarze pracy.

e Operator przydzielony do instalacji, eksploatacji lub konserwacji maszyny nie moze przyjmowac substancji
wptywajacych na jego zdolnosci fizyczne i psychiczne (dotyczy miedzy innymi lekéw, alkoholu czy narkotykéw).

o Jesli z jakiejkolwiek przyczyny operator musi przez okreslony czas przyjmowac substancje negatywnie wptywajgce
na zdolnos¢ reakcji, musi natychmiast zawiadomic kierownika ds. bezpieczenstwa w obiekcie. W takim przypadku
kierownik tymczasowo zwolni go z powyzszych obowigzkédw. W ramach procedury zawieszenia w petnieniu
obowigzkéw i powrotu do pracy koniecznie zadbaj o obecnosé odpowiedniej dokumentacji medycznej.
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e Operatorowi nie wolno dopuszczaé nieuprawnionych oséb do maszyny podczas eksploatacji, gdyz nie maja
Swiadomosci mozliwych zagrozen. Musi rdwniez uniemozliwia¢ eksploatacje maszyny takim osobom.

e Maszyne powinni obstugiwac operatorzy, ktérzy ukonczyli 18 rok zycia. Maszyny nie wolno udostepniaé
praktykantom.

2.1.3 Srodki ochrony indywidualnej (SOI)

Aby podczas eksploatacji nie powstato zagrozenie dla zdrowia operatora, musi on korzystac z niezbednych SOI
(sSrodkéw ochrony indywidualnej) wymienionych ponizej lub mieé je przygotowane.

Pracodawca musi dopilnowaé, aby operator eksploatujacy maszyne korzystat z odpowiednich SOL.

Firma nie moze przewidzie¢ warunkéw, w jakich eksploatowana bedzie maszyna, dlatego wymienione SOI
obowigzujg wytgcznie w przypadku standardowej eksploatacji maszyny. Jesli sSrodowisko produkcyjne wymaga
dodatkowych SOI, pracodawca musi sporzadzié ich liste oraz je zapewnic.

2.1.3.1 SOl dla operatoréw

Tabela 1: SOI dla operatoréw

Piktogram Wyznaczony operator Opis

EKSPLOATACIA, Zgodnie z biezgcymi standardami bezpieczeristwa operator musi stale

INSTALACIA, nosi¢ obuwie ochronne.

KONSERWACJA

EKSPLOATACIA, Ochrona rak i rekawice dostepne na wypadek pracy nad przedmiotami,

INSTALACIA, ktére mogg spowodowac obrazenia.

KONSERWACJA

EKSPLOATACIA, Odpowiedni ubiér, np. kombinezon: operator nie moze mieé na sobie

INSTALACIA, ubran z szerokimi rekawami i/lub wystajgcymi elementami, ktére mogg

KONSERWACIJA zosta¢ wciggniete przez czesci ruchome maszyny.

EKSPLOATACIA, Czepek ochronny jest wymagany przez standardy dotyczace higieny w

INSTALACIA, branzy przetwdrstwa zywnosci.

KONSERWACIJA

EKSPLOATACIA Maska ochronna zabezpiecza operatora przed wdychaniem pytu.

INSTALACIA, Kask ochronny dostepny na wypadek podnoszenia ciezkich czesci.

KONSERWACJA

KONSERWACIJA Korzystanie z obuwia izolacyjnego zapobiega niebezpieczestwom
zwigzanym z bezposrednim lub posrednim dotknieciem przewodnika.

KONSERWACIJA Przytbica ochronna zabezpiecza operatora podczas pracy nad czesciami
elektrycznymi, zwtaszcza pod napieciem.
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2.2 Bezpieczna eksploatacja maszyny

2.2.1 Przeznaczenie
Maszyne wyprodukowano i sprawdzono pod katem zgodnosci z dyrektywg 2006/42/WE. Nadaje sie wytgcznie do
mieszania zywnosci i mozna jej uzywacé w piekarniach lub pizzeriach.

UWAGA

PRODUCENT ZABRANIA WYKORZYSTYWANIA MASZYNY W CELACH INNYCH OD POWYZSZYCH.

2.2.2 Niedozwolone uzytkowanie
Zakazuje sie tego, co nastepuje:

1. eksploatacji maszyny w konfiguracji innej niz przewidziana przez producenta,

2. korzystania ze sprzetu w miejscach narazonych na wybuch i/lub pozar (sprzet nie uzyskat certyfikatu zgodnosci z
dyrektywa 2014/34/UE ATEX),

3. wdrazania w ramach innych systemow i/lub rozwigzan nieprzewidzianych przez producenta,

4. korzystania z maszyny, w przypadku ktérej doszto do manipulacji zabezpieczeniami lub usuniecia zabezpieczen,
5. podtagczania maszyny do zrédet pradu innych niz wskazane przez producenta,

6. wykorzystywania maszyny do celdw innych niz wymienione przez producenta,

7. eksploatacji maszyny przed przeczytaniem ze zrozumieniem instrukcji obstugi i konserwacji,

8. eksploatacji maszyny, gdy jej konserwacja przebiegata niezgodnie z trescig instrukcji obstugi i konserwacji.

2.2.3 Konwencje i stanowiska pracy operatoréw
Maszyne wyposazono w stanowisko operatora znajdujace sie po prawej stronie w miejscu instalacji panelu
sterowania.
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REAR SIDE
LEFT SIDE
RIGHT SIDE
PLACE
OPERATOR
FRONT SIDE
Figure 2-1. Conventions and operator work station

REAR SIDE TYL
LEFT SIDE LEWA STRONA
RIGHT SIDE PLACE OPERATOR PRAWA STRONA — STANOWISKO OPERATORA
FRONT SIDE PRZOD
Figure 2-1. Conventions and operator work stations Rysunek 2-1. Konwencje i stanowiska pracy operatoréw

2.2.4 Zabezpieczenia
Maszyna jest wyposazona w nastepujgce zabezpieczenia:

¢ 1 ostona ruchoma zakrywajgca dzieze potgczona z mikroprzetgcznikiem bezpieczenstwa
¢ 1 ostona stata ruchomych czesci spirali

e 1 ostona stata ruchomych czesci dziezy

e 1 ostona stata niebezpiecznego obszaru pomiedzy dziezg a ramg maszyny

e 1 mikroprzetacznik bezpieczenstwa odpowiadajgcy za ostone ruchomg oddzielonej dziezy wewnatrz gtowicy
maszyny

e 1 przycisk uruchamiajgcy podtrzymywany cykl dziatania

10
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Fixed

guard Interlocke

d guard

Figure 2-2. Safety devices

Fixed guard Ostona stata

Interlocked guard Ostona zazebiajaca sie odtgczajaca zasilanie
Fixed guard Ostona stata

Fixed guard Ostona stata

Figure 2-2. Safety devices Rysunek 2-2. Zabezpieczenia

2.2.5 Ryzyko resztkowe

Po przeprowadzeniu analizy ryzyka okazato sie, ze jednym z zagrozen resztkowych jest wdychanie pytu z maki.
Problem ryzyka resztkowego rozwigzano poprzez wymag noszenia przez operatora maski ochronnej. Ryzyko moze
réwniez zaistnie¢ w przypadku niedozwolonych zachowari operatora, np. zaniedbanie korzystania z SOI
wymienionych w punkcie 2.1.3.

Znaki ostrzegawcze dla operatora znajdujgce sie na maszynie wymieniono w tabeli 2.

2.2.6 Tabliczki ostrzegawcze
UWAGA

NIGDY NIE ZDEJMUJ TABLICZEK OSTRZEGAWCZYCH Z MASZYNY.

Po identyfikacji konkretnych zagrozen szczatkowych na maszynie zainstalowano serie tabliczek ostrzegawczych
(patrz ponizej) zgodnych z norma UNI 7543-1. W razie zuzycia sie, zniszczenia sie lub utraty czytelnosci jakiejkolwiek
tabliczki musisz jg natychmiast wymienic.

Tabela 2: tabliczki ostrzegawcze

Wyglad Opis Pozycja

Zagrozenie porazeniem pradem Na panelu elektrycznym

11
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Zakaz zdejmowania rekawic ochronnych

Widoczna ze stanowiska operatora

Zakaz naprawiania i/lub smarowania ruchomych czesci

Widoczna ze stanowiska operatora

Obowigzek zapoznania sie z instrukcjg obstugi

Widoczna ze stanowiska operatora

Obowigzek zatozenia czepka ochronnego

Widoczna ze stanowiska operatora

Obowigzek zatozenia maski ochronnej

Widoczna ze stanowiska operatora

Obowigzek sprawdzenia sprawnosci zabezpieczen
sprzetowych

Widoczna ze stanowiska operatora

12
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3 Opis ogolny i dane techniczne
3.1 Uktad maszyny

Figure 3-1 Machine layout

Figure 3-1 Machine layout ‘ Rysunek 3-1 Uktad maszyny

L.p. CZESC OPIS

1 Kolumna Odpowiada za mieszanie sktadnikow.

2 Spirala Miesza i wygtadza sktadniki, dopychajac je do kolumny.
3 Dzieza Zbiornik na sktadniki do zmieszania.

4 Podstawa Skfada sie z dziezy i ruchomych czesci.

5 Panel sterowania Umozliwia operatorowi obstuge maszyny.

6 Gtowica Zawiera ruchome czesci spirali.

13
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3.2 Dane techniczne

Figure 3-2. Technical data
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Figure 3-2. Technical data

Rysunek 3-2. Dane techniczne

Bowl Speed — RPM

Predkos¢ dziezy — RPM

Spiral Speed - RPM

Predkosc spirali — RPM

Consumption — KW

Pobdr mocy — KW

Power — HP

Moc — HP

Absorption — A

Wochtanianie — A

Bowl Capacity — L

Pojemnosc dziezy — L

Dough Max Weight — KG

Maks. waga ciasta — KG

Mixture Cycle Duration — MIN

Czas programu mieszania — MIN

Machine Dimensions — CM L*D*H (Including Wheels)

Wymiary maszyny — CM dtugosé*szerokosé*wysokosé (z
kotkami)

Net Weight — KG

Waga netto — KG

Packing Dimensions — CM L*D*H

Wymiary opakowania — CM dtugosc¢*szerokosc*wysokosc

CBM —-M3 CBM — M3

Gross Weight — KG Waga brutto — KG
Model Model

Version Wersja

Bowl Speed - RPM

Predkos¢ dziezy — RPM

Spiral Speed — RPM

Predkos¢ spirali — RPM

Consumption — KW

Pobor mocy — KW

Power — HP

Moc — HP

Absorption — A

Wochtanianie — A

Bowl Capacity — L

Pojemnosc dziezy — L

Dough Max Weight - KG

Maks. waga ciasta — KG

Mixture Cycle Duration — MIN

Czas programu mieszania — MIN

Machine Dimensions — CM L*D*H (Including Wheels)

Wymiary maszyny — CM dtugosé*szerokos¢*wysokosc (z
kotkami)

Net Weight — KG

Waga netto — KG

Packing Dimensions — CM L*D*H

Wymiary opakowania — CM dtugosé*szerokosé*wysokosc¢

CBM — M3

CBM — M3

Gross Weight — KG

Waga brutto — KG

3.3 Ograniczenia srodowiskowe

Jesli w umowie nie stwierdzono inaczej, uznaje sie, ze maszyna moze dziata¢ prawidtowo w warunkach
Srodowiskowych wymienionych w ponizszych punktach. Warunki sSrodowiskowe inne niz zalecane mogg by¢
przyczyng nieprawidtowego dziatania lub awarii, a takze powodowac niebezpieczenstwa dla zdrowia operatora oraz

narazonych oséb.

Kierownik obiektu odpowiada za regularng weryfikacje zgodnosci warunkéw z zaleceniami.

3.3.1 Wybuch i/lub pozar

Maszyna nie nadaje sie do uzytku w miejscach, w ktérych wystepuja substancje w formie chmury pytu o

wiasciwosciach wybuchowych.

POZAREM.

ZAGROZENIE WYBUCHEM I/LUB POZAREM

MASZYNY NIE WOLNO EKSPLOATOWAC W OBSZARACH ZAGROZONYCH WYBUCHEM LUB
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3.3.2 Wysokos¢ bezwzgledna
Maszyna dziata prawidtowo na wysokosci bezwzglednej maks. 1000 metréw nad poziomem morza.
3.3.3 Temperatura powietrza otoczenia

Sprzet elektryczny dziata prawidtowo w temperaturze pomiedzy +5°C a +40°C.
Sprzet elektryczny dziata prawidtowo, dopdki wilgotnos¢ wzgledna nie przekroczy 50%, a maksymalna temperatura
+40°C. Wyzszy poziom wilgotnosci wzglednej jest dozwolony w przypadku nizszej temperatury.

3.3.4 Wibracje i uderzenia

Maszyne zainstaluj na powierzchni NIENARAZONEJ na wibracje oraz w $rodowisku, w ktérym NIE istnieje ryzyko
zderzenia z innymi maszynami.

3.3.5 Zaktécenia elektromagnetyczne

Maszyna opisana w instrukcji powstata z myslg o prawidtowej eksploatacji w przemystowym srodowisku
elektromagnetycznym.

3.3.6 Hatas
Podczas standardowej eksploatacji maszyna emituje hatas o wartosci mniejszej niz 70 dB.
3.3.7 Oswietlenie

Odpowiednie o$wietlenie maszyny jest warunkiem bezpieczenstwa oséb. Monterzy ukfadu oswietleniowego musza
na terenie EOG zachowac zgodnos¢ z minimalnymi wymogami dotyczacymi oswietlenia naturalnego i sztucznego
okreslonymi w normie UNI EN 12464-1. Minimalne oswietlenie to takie, ktére gwarantuje prawidtowe
rozpoznawanie symboli i oznaczen.

Poziom oswietlenia musi zawsze gwarantowac¢ maksymalnie bezpieczng eksploatacje. Instalacje przeprowadz w
,nhormalnych” warunkach os$wietleniowych. Swiatto nie moze oélepia¢ operatora i musi by¢ dostatecznie jasne, aby
nie powodowaé zmeczenia oczu.

Korzystaj z o$wietlenia na baterie lub z urzagdzen na statywach oraz podfaczonych do sieci elektrycznej obiektu. Nie

kieruj dodatkowego oswietlenia bezposrednio w strone oczu operatora, aby go nie oslepiac.

3.3.8 Wykorzystywane materiaty
Metalowe elementy majgce kontakt z zywnoscig zostaty zbadane pod katem zgodnosci z dyrektywa 1935/2004.
3.3.9 Czyszczenie Srodowiska pracy

Maszyne mozna eksploatowaé wytgcznie w sSrodowiskach, w ktérych dozwolone jest przechowywanie i produkcja
zywnosci. Niezbedna jest rdwniez zgodnos$¢ z ponizszymi warunkami eksploataciji:

- odciecie wentylacji podczas podawania sktadnikéw i wstepnej fazy programu pracy (mieszania sktadnikdéw) w celu
zapobiegania nadmiarowej emisji pytu powstajgcego z zywnosci,

- korzystanie z pojemnikéw i narzedzi nadajgcych sie do przetwarzania zywnosci.
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3.4 Ograniczenia czasowe

Maszyne mozna eksploatowaé przez 10 lat.

4 Montaz

4.1 Ostrzezenia ogdlne

Operator przydzielony do montazu maszyny musi by¢ odpowiednio wyszkolony i poinstruowany w zakresie pracy,
ktdra zostaje mu zlecona.

Operator musi korzystac ze srodkéw ochrony dostosowanych do prac montazowych. Pamietaj, ze sprzet uzywany
podczas montazu musi by¢ w doskonatym stanie. Musi by¢ rowniez uzywany wytgcznie zgodnie z zaleceniami
producenta.

Wybor miejsca lub przestrzeni w istotny sposdb przektada sie na jakos¢ pracy (konserwacja, bezpieczenstwo itp.):
obszar musi by¢ dobrze oswietlony i wentylowany.

Warunki srodowiskowe i eksploatacji nie mogg uniemozliwia¢ dostepu do elementdw sterujgcych.

Przed rozpoczeciem przenoszenia maszyny koniecznie sprawdz, co nastepuje:

- sprawnos¢ wyposazenia dzwigowego,

- udzwig wyposazenia dzwigowego. Do przenoszenia maszyny lub jej czesci uzywaj wyposazenia dzwigowego o
udzwigu wiekszym niz deklarowana waga maszyny lub czesci.

- charakterystyke (waga, rozmiar itp.) maszyny wskazano w punkcie 3.2.

UWAGA

MASZYNA MUSI STAC W POMIESZCZENIU CHRONIONYM PRZED BEZPOSREDNIM
ODDZIALYWANIEM CZYNNIKOW ATMOSFERYCZNYCH.

4.2 Transport maszyny

Maszyne mozna przewozi¢ na ciezaréwce, w kontenerze lub (w rzadkich przypadkach) samolotem.
Opakowanie sktada sie z pudta kartonowego zawierajgcego maszyne na paletach drewnianych.

Wymiary i wage brutto zapakowanych maszyn zamieszczono na rysunku 3-2.
4.3 Przenoszenie

Przenoszenie przy uzyciu maszyn zlecaj wytgcznie odpowiednio wykwalifikowanym pracownikom (tragarzom,
operatorom wozkéw widtowych, operatorom zurawi itd.).

UWAGA
PODCZAS TRANSPORTU MASZYN KORZYSTAJ Z POJAZDOW O UDZWIGU WIEKSZYM NIZ ICH

ZADEKLAROWANA WAGA (PATRZ PUNKT 3.2). PRZED ROZPOCZECIEM PRZENOSZENIA
MASZYNY KONIECZNIE ZWERYFIKUJ SPRAWNOSC ORAZ UDZWIG URZADZEN DZWIGOWYCH.
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Spakowang maszyne przenos na palecie wézkiem widtowym. Przed przenoszeniem upewnij sie, ze widty wystajg z
drugiej strony palety.

Rozpakowang maszyne moze przemieszczac recznie operator poprzez przepychanie lub przecigganie, poniewaz
wyposazono jg w 4 kétka. Dwa kotka z przodu wyposazone sg w hamulce mechaniczne.

4.4 Ustawianie

Maszyne przenos$ zgodnie z wytycznymi z punktu 4.3

Podczas ustawiania maszyny:

- sprawdz, czy podtoga jest gtadka i ptaska, a takze dos¢ nosna, aby utrzymac ciezar maszyny,

- korzystajgc z poziomicy, upewnij sie, ze maszyna jest wypoziomowana,

- upewnij sie, ze maszyna jest oddalona o przynajmniej 800 mm od otaczajgcych jg scian (odlegtos¢ zalecana przez
producenta),

- upewnij sie, ze maszyna znajduje sie w poblizu odpowiedniego zrédta zasilania,

- upewnij sie, ze operator bedzie mégt z tatwoscig podawac sktadniki i usuwac powstaty z nich mieszanke,

- upewnij sie, ze wokdt maszyny pozostawiono miejsce umozliwiajace jej tatwe czyszczenie i konserwowanie,

- upewnij sie, ze dwa kdtka przednie sg zablokowane hamulcami mechanicznymi.

4.5 Oprzewodowanie i podtgczenie

4.5.1 Podtaczenie do pradu

Zanim podfaczysz maszyne do zZrédta zasilania, zapoznaj sie z danymi technicznymi z punktu 3.2.

Podtgczenie maszyny do sieci elektrycznej musi wykonaé wyspecjalizowany zespét zgodnie z obowigzujgcymi
dobrymi praktykami w zakresie techniki i bezpieczenstwa.

Maszyne mozna podtaczy¢ wytacznie do sprawnej i kontrolowanej sieci z uziemieniem.

W razie watpliwosci co do sprawnosci sieci, nie podtgczaj do niej maszyny.

Uzytkownik musi zapewnié odpowiedni odtgcznik linii zasilajgcej po stronie Zrédta zasilania maszyny, a takze
odpowiednie zabezpieczenie przed przetezeniem i kontaktem posrednim.

Oto przyktady odpowiedniego zabezpieczenia przed przetezeniem:

- bezpieczniki,
- wyfaczniki automatyczne,

- wytgczniki magnetotermiczne.

Oto przyktady odpowiedniego zabezpieczenia przed kontaktem posrednim:
- wytaczniki réznicowe,

- czujniki awarii.

Podczas podtgczania maszyny upewnij sie, ze:

- napiecie zrédta zasilania pokrywa sie z danymi, napieciem i czestotliwoscig, wskazanymi na schemacie potaczen
dotgczonego do maszyny (nieprawidtowe napiecie zasilania moze by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny),

- sie¢ elektryczna, do ktdrej zostanie podtgczona maszyna, jest odpowiednio uziemiona,

- mikroprzetaczniki zostaty zamontowane prawidtowo w odpowiednich pozycjach,
18



. MIESIARKA SPIRALNA
&F- 110 /122 /133 /142 /153 / L62

- dzieza obraca sie w prawidtowym kierunku, tj. w prawo, gdy patrzysz na nig z gory (patrz etykieta na dziezy). Jesli
dzieza obraca sie w nieprawidtowym kierunku, niezbedna jest zamiana ze sobg dwéch przewoddw kabla zasilajgcego
potgczonych ze skrzynkg przytaczy maszyny. Dzieki temu dzieza bedzie obracac sie w odpowiednim kierunku.

4.6 Przechowywanie

4.6.1 Przechowywanie maszyny w przypadku dtugich okreséw bez eksploatacji

- Odtgcz maszyne od zrédfa zasilania.
- Wyczys¢ doktadnie maszyne zgodnie z wytycznymi w punkcie 8.4.4.
- Chron maszyne przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych, pytu i brudu.

4.6.2 Zabezpieczenie zapakowanej maszyny

Maszyne przechowuj w spetniajgcym standardy higieny, zamknietym pomieszczeniu na ptaskiej i twardej
powierzchni. Maszyna musi by¢ zabezpieczona przed oddziatywaniem czynnikdéw atmosferycznych, pytu i brudu.
Temperatura otoczenia musi miescié sie w zakresie od -20 do +40°C, a wilgotnos¢ nie moze przekroczy¢ 90%.

4.6.3 Zabezpieczenie rozpakowanej maszyny

Po wypakowaniu maszyny poza zaspokojeniem wymogdw opisanych powyzej unies jg z ziemi (ustaw na palecie lub
innej odpowiedniej do tego celu platformie) i zakryj w celu zabezpieczenia przed wilgocia, pytem i brudem. Jesli
owiniesz maszyne celofanem lub plastikiem innego rodzaju, nie dopus¢ do tego, aby zostata zamknieta hermetycznie.

W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do korozji spowodowanej kondensacja. Jesli masz takg mozliwo$é, zachowaj
oryginalne opakowanie.

UWAGA

NIGDY NIE PRZECHOWUJ ODKRYTEJ MASZYNY.
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5 Opis komend i powiadomien

5.1 Panel sterowania
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Figure 5-1 Type 1

Figure 5-1 Type 1

‘ Rysunek 5-1. Typ 1

L.p. ELEMENT KOLOR FUNKCJA
STERUJACY

1 Wybierak Woybierak trzypozycyjny stuzy do regulacji predkosci obrotowej
PREDKOSC // dziezy i spirali.

1: minimalna predkos¢.
WYL.: zatrzymanie maszyny.
2: maksymalna predkosc.

2 Przycisk Po przycisnieciu zostanie zatrzymany program mieszania.
STOP Czerwony

3 Przycisk Po przycisnieciu rozpocznie sie program mieszania z ustawiong
START Zielony predkoscia.

4 Pokretto Minutnik pozwoli okresli¢ czas programu w minutach.
MINUTNIK // Jesli strzatka wskazuje reke, program zostanie uruchomiony bez
PROGRAMU minutnika.

UWAGA

PANEL STEROWANIA JEST DOSTEPNY W DWOCH ROZNYCH KONFIGURACJACH:

1: BEZ WYBIERAKA PREDKOSCI.

2: BEZ WYBIERAKA PREDKOSCI | BEZ MINUTNIKA PROGRAMU (MOD. L10).
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6 Obstuga i eksploatacja

6.1 Kontrola i weryfikacja pod katem bezpiecznej eksploatacji maszyny

Pamietaj o tym, ze:

- maszyne moze eksploatowad jeden operator na raz,

- operatorowi nie wolno pozostawiac¢ wigczonej maszyny bez nadzoru. Jesli musisz opusci¢ miejsce pracy, odtgcz
maszyne od Zrédta zasilania.

- uzytkownik nie moze ingerowac w zabezpieczenia maszyny ani zmieniaé sposobu ich dziatania lub wydajnosci,
- uzytkownik musi spetnia¢ wymogi wymienione w punkcie 2.1.2.

Kazdego dnia, zanim rozpoczniesz eksploatacje maszyny, przeprowadz kontrole, aby ustalié, czy nie istnieje zadne
zagrozenie, ktére mogtoby doprowadzi¢ do wypadku.

Ponizej znajduje sie lista kontrolna, na podstawie ktdrej operator moze przeprowadzi¢ kontrole przed rozruchem.

1. Sprawdz, czy maszyna jest czysta, a w dziezy nie znajduja sie niepozadane obiekty.

2. Sprawdz, czy maszyna stoi stabilnie na ptaskiej, gtadkiej i twardej powierzchni.

3. Sprawdz, czy maszyne podtgczono prawidtowo do zrddta zasilania.

4. Sprawdz, czy zapewnione zostaty niezbedne piktogramy i tabliczki ostrzegawcze.

5. Przeprowadz kontrole wzrokowa ogélnego stanu maszyny. Zwrd¢ uwage na potencjalne uszkodzenia lub widoczne
odksztatcenia, zwtaszcza wynikajgce ze starzenia sie, zuzycia i obcigzenia maszyny.

6. Sprawdz, czy zabezpieczenia sg sprawne. Jesli wykryjesz slady manipulacji przy maszynie, nie korzystaj z niej.

6.2 Podawanie sktadnikow

UWAGA

NIE PRZEKRACZA) MAKSYMALNEGO DOPUSZCZALNEGO WSADU KONKRETNEGO MODELU
MASZYNY. SZCZEGOLY ZNAIDZIESZ W PUNKCIE 3.2.

Ponizej opisano zalecang procedure podawania sktadnikéw do maszyny:

1. Wlej pozadang ilos¢ wody do dziezy.

2. Wsyp make (ilos¢ dostosuj do wlanej uprzednio wody), opierajgc worek o wnetrze dziezy i odcinajac przyrzagdem
do ciecia jego dolng czesé. Dzieki temu nie powstanie pyt z maki.

3. Nastepnie dodaj pozostate sktadniki mieszanki, podajac je do dziezy przez uniesiong ostone ruchoma. Jesli
uniesiesz ostone ruchoma podczas pracy, maszyna zatrzyma sie. Aby ponownie uruchomic¢ maszyne i ukoriczyé
program pracy, zamknij ostone i przycisnij przycisk START.

UWAGA
NIE PODAWAJ DO DZIEZY MAKI PRZED WODA. W PRZECIWNYM WYPADKU MOZE POWSTAC

BARDZO GESTA, ZBITA MIESZANKA WODY Z MAKA, CO MOZE PRZELOZYC SIE NA
NIEPRAWIDEOWA PRACE MASZYNY.
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6.3 Obstuga

Aby wigczy¢ maszyne, wykonaj ponizsze kroki (zapoznaj sie z rozdziatem 5):

1. wykonaj procedure podang w punkcie 6.2,

2. upewnij sie, ze ostona ruchoma jest zamknieta,

3. dostosuj czas programu MINUTNIKIEM PROGRAMU (jesli jest dostepny) lub ustaw pokretto w pozycji reki, aby
uruchomi¢ program bez minutnika,

4. ustaw predko$é¢ programu pracy wybierakiem PREDKOSCI (jeéli jest dostepny),

5. przyciénij przycisk START, aby rozpocza¢ program przetwarzania,

6. maszyna zostanie zatrzymana automatycznie pod koniec ustawionego czasu (jesli nie zostat okreslony czas
programu pracy, przycisnij przycisk STOP, aby zatrzymac maszyne recznie).

6.4 Usuwanie zmieszanych skfadnikow

Aby usung¢ mieszanke, mozesz pozostawic¢ wcisniety przycisk START. Dzieki temu bedzie mozna obstugiwaé maszyne
recznie. Operator bedzie mégt obracac dzieze i usuwac ciasto z réznych pozycji bez zamykania ostony ruchomej.

UWAGA

NIE UZYWAJ NARZEDZI, KTORYMI MOZNA ZADRAPAC LUB USZKODZIC MASZYNE LUB JEJ
KOMPONENTY.

6.5 Roztaczanie

Podczas wytgczania maszyny z eksploatacji pamietaj o ponizszych czynnosciach:

1. Odtgcz maszyne od zrddta zasilania.

2. Wyczys¢ doktadnie maszyne zgodnie z wytycznymi w punkcie 8.4.4.

3. Zabezpiecz maszyne przed czynnikami atmosferycznymi zgodnie z wytycznymi z punktu 4.6.
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7.1 Nieprawidtowosci
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Tabela 3: Nieprawidtowosci

Nieprawidtowos¢

Przyczyna

Interwencja

Maszyna nie wtacza sie

Wtyczka zasilania nie zostata
podtgczona do Zrddta zasilania.

Podtgcz maszyne do zrédta zasilania.

Maszyna wtacza sie, ale nie dziata

Maszyne podtgczono w
nieprawidtowy sposéb.

Sprawdz potaczenie z siecig (punkt
4.5.1).

Nie wybrano czasu programu
przetwarzania.

Ustaw MINUTNIK PROGRAMU przy
pozgdanym okresie programu
przetwarzania.

Ostona ruchoma dziezy jest otwarta.

Zamknij ostone ruchoma dziezy.

Spirala obraca sie nieregularnie lub
maszyna generuje wiecej hatfasu niz
zwykle.

tancuch jest poluzowany.

Napnij taiicuch zgodnie z wytycznymi
w punkcie 8.4.2.

8 Konserwacja

8.1 Ostrzezenia

Uzytkownik musi skonfigurowaé system (o ile tej czynnosci nie wykonano wczesniej), aby rejestrowaé wszystkie

wykonane prace konserwacyjne.

Jesli interwencja nie zostanie zarejestrowana, uznaje sie, ze nie zostata wykonana.

Wszystkie informacje dotyczgce konserwacji obejmujg wytgcznie zwykte czynnosci konserwacyjne wraz z
interwencjami majgcymi na celu utrzymanie maszyny w sprawnosci umozliwiajgcej codzienng eksploatacje.
Konserwacje moga przeprowadzac nastepujgce osoby:

- wykwalifikowani konserwatorzy maszyn: wykwalifikowany technik musi potrafi¢ obstugiwaé maszyne w normalnych
warunkach, po wytgczeniu zabezpieczen, a takze regulowac, konserwowac oraz naprawiac wszystkie czesci

mechaniczne,

- wykwalifikowani konserwatorzy uktaddéw elektrycznych: wykwalifikowany technik musi potrafi¢ obstugiwaé
maszyne w normalnych warunkach, po wytaczeniu zabezpieczen, a takze regulowa¢, konserwowac oraz naprawiaé
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wszystkie komponenty elektryczne. Tacy technicy muszg by¢ w stanie pracowaé rowniez nad komponentami pod
napieciem.

Dobrg praktyka jest uzywanie do napraw wytgcznie oryginalnych materiatéw, gdyz gwarantujg one bezpieczenstwo
maszyny.

Sprawd?, czy dostepne narzedzia nadajg sie do uzytku w przypadku maszyny. Uzywaj narzedzi i wyposazenia
wytgcznie w prawidtowy sposéb.

8.2 Srodki ostroznosci podczas konserwacji

Pracownicy odpowiedzialni za konserwacje muszg by¢ sSwiadomi niebezpieczenstw z nig zwigzanych. Koniecznie
zastosuj wszystkie ostrzezenia wymienione w niniejsze] instrukcji obstugi.
Obowigzkowo:

- korzystaj ze $rodkéw ochrony indywidualnej (SOI),
- nie dotykaj ruchomych czesci maszyny,

- podczas konserwacji nie wpuszczaj na obszar eksploatacji maszyny niewykwalifikowanych i nieuprawnionych
pracownikéw,

ZAKAZ

ZAKAZ WSTEPU NA OBSZAR EKSPLOATACII MASZYNY NIEWYKWALIFIKOWANYCH |
NIEUPRAWNIONYCH PRACOWNIKOW.

- prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przy odpowiednim oswietleniu. Jesli bedg wykonywane w
niedostatecznie osSwietlonym miejscu, zapewnij dodatkowe oswietlenie. Upewnij sie, ze cienie nie ograniczajg
widocznosci komponentéw, na ktdrych beda wykonywane prace konserwacyjne, a takze przylegajacych obszarow
(zachowaj zgodnosc¢ z punktem 3.3.6 ,Oswietlenie srodowiska eksploatacji”).

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

PRACE KONSERWACYJNE WYMAGAJACE PODtACZENIA DO PRADU, NP. ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW Z PANELEM ELEKTRYCZNYM, MOGA PRZEPROWADZAC WYLACZNIE
WYKWALIFIKOWANI PRACOWNICY ZGODNIE Z PROCEDURAMI BEZPIECZENSTWA
OBEJMUJACYMI PRACE NAD WNETRZEM SYSTEMU W MIEJSCU INSTALACII MASZYNY.

UPEWNLJ SIE, ZE OStONY | ZABEZPIECZENIA SA SPRAWNE

OStONY | ZABEZPIECZENIA MOZE USUNAC CZESCIOWO LUB W PE£NI PODCZAS PRAC
KONSERWACYJNYCH WYKWALIFIKOWANY PRACOWNIK 1/LUB UPRAWNIONY PERSONEL, KTORY
ZAINSTALUJE JE PONOWNIE W PIERWOTNYCH MIEJSCACH NIEZW+OCZNIE PO UKONCZENIU PRAC
KONSERWACYJNYCH: PO ZAKONCZENIU KONSERWACJI UPEWNLJ SIE, ZE WSZYSTKIE
ZABEZPIECZENIA ZOSTALY PRAWIDLOWO ZtOZONE | DZIALAJA. MASZYNY NIE MOZNA
URUCHOMIC PO KONSERWACII BEZ ZABEZPIECZEN ORAZ BEZ MONTAZU POZOSTALYCH
URZADZEN.
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8.3 Procedury przejscia do stanu konserwacji

Postepuj zgodnie z ponizszymi wytycznymi:
1. Postepuj zgodnie z instrukcjami z punktu 6.5.
2. Odgrodz maszyne i wywies znak ,, TRWA KONSERWACJA MASZYNY”.

8.4 Okresowa konserwacja

8.4.1 Codzienne kontrole

Przed KAZDA zmiana.

1. Zweryfikuj sprawnos¢ mikroprzetacznika potaczonego z ostong ruchoma dziezy.
2. Zweryfikuj sprawnos¢ panelu sterowania (patrz punkt 5.1).

3. Wyczys¢ maszyne zgodnie z wytycznymi w punkcie 8.4.4.

8.4.2 Comiesieczne kontrole

Przynajmniej RAZ NA MIESIAC:

1. Sprawdz napiecie faricucha gérnego zlokalizowanego wewnatrz gtowicy maszyny. Dostosowuj go, gdy spirala
obraca sie wolniej lub obroty podczas programu przetwarzania nie sg ptynne, wykrecajac wkrety i usuwajgc goérng
ostone statg. Teraz poluzuj wkrety mocujace spirali (wykonaj kilka obrotdw) i ciggnij spirale az do uzyskania
odpowiedniego napiecia faicucha. Na koniec zablokuj spirale, dokrecajgc wkrety i ponownie montujac ostone stata.

Przynajmniej RAZ NA 6 MIESIECY:

1. Nasmaruj tancuchy znajdujace sie w gtowicy maszyny i wewnatrz jej podstawy, luzujgc wkrety ostony statej, ktére
trzymajg ostone statg w celu ochrony gtowicy, a takze ostony statej z tytu maszyny. Na faricuchy natéz odpowiednia
ilos¢ nadajgcego sie do tego celu smaru. Upewnij sie, ze smarem pokryto wszystkie ogniwa taricuchéw. Gdy
ukonczysz procedure, ponownie zamontuj dwie ostony state.

8.4.3 Coroczne kontrole

Przynajmniej RAZ NA 5 LAT:

1. Wymien mikroprzetacznik bezpieczenstwa, aby zapewniona byta stata ochrona przedniej ostony ruchome;j
znajdujacej sie wewnatrz ostony gtowicy maszyny. Jest to konieczne, poniewaz w wyniku analizy pracy maszyny
wykryto, ze urzgdzenie z czasem staje sie coraz bardziej zawodne.

Przynajmniej RAZ NA 10 LAT:

2. Wymien blokade przefacznika sktadajaca sie z ochronnego przycisku START i STOP gwarantujgcego sprawnos¢
funkcji bezpieczenstwa panelu sterowania. Jest to konieczne, poniewaz w wyniku analizy pracy maszyny wykryto, ze
element ten z czasem staje sie coraz bardziej zawodny.

8.4.4 Czyszczenie maszyny

ZAKAZ

NIGDY NIE CZYSC MASZYNY W SPOSOB INNY NIZ ZALECANY PRZEZ PRODUCENTA.
FIRMA GGF S.R.L. NIE ODPOWIADA ZA ZADNE USZKODZENIA MASZYNY POWSTALE W WYNIKU
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NIESTOSOWANIA SIE DO ZALECEN ZAWARTYCH W TEJ DOKUMENTACII.

Maszyna powstata z myslg o produkcji zywnosci, dlatego niezwykle wazne jest jej doktadne i codzienne czyszczenie i
dezynfekowanie zgodnie z lokalnymi standardami BHP obowigzujacymi w branzy produkcji zywnosci. Pierwszym i
najskuteczniejszym sposobem konserwacji zapobiegawczej jest utrzymywanie maszyny w czystosci. Dokfadne i
regularne czyszczenie zapobiega gromadzeniu sie pozostatosci mieszanek, ktére moga w dtuzszej perspektywie
uszkodzi¢ ruchome czesci.

Czyszczenie korpusu maszyny

Korpus zewnetrzny maszyny czys¢ wyfacznie zwilzong poprzez zanurzenie w wodzie i wycisniecie $ciereczka.
Sciereczka musi by¢ zgodna z obowiazujacymi w branzy produkcji zywnosci standardami higieniczno-sanitarnymi oraz
odkazona. Do czyszczenia nigdy nie uzywaj narzedzi, ktérymi mozna podrapac lub uszkodzi¢ maszyne.

Czyszczenie wnetrza dziezy i narzedzia do zagniatania

Usun pozostate ciasto dedykowanym narzedziem odpornym na zadrapania, ktérym nie mozna zarysowac
powierzchni wewnetrznej dziezy ani narzedzi do zagniatania. Wyczys¢ dzieze woda. Jesli okaze sie to konieczne, uzyj
detergentu nadajgcego sie do uzytku w zaktadzie produkcji zywnosci. Wyptucz doktadnie i odkaz dzieze zgodnie ze
standardami BHP obowigzujgcymi w branzy produkcji zywnosci.
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9 Demontaz i utylizacja

UWAGA

ZAPOZNAJ SIE Z PRAWEM DOTYCZACYM ROZBIORKI OBOWIAZUJACYM W KRAJU
EKSPLOATACJI, ABY MIEC PEWNOSC, ZE ROZPOCZETE ZOSTANA WSZELKIE WYMAGANE
PROCEDURY ZWIAZANE Z ,,KONTROLA ORGANOW WtASCIWYCH” LUB ,,DOKUMENTACIA”.

UWAGA

W PRZYPADKU DtUZSZEGO OKRESU WY£ACZENIA MASZYNY Z EKSPLOATAC)I W ZWIAZKU Z
KONIECZNOSCIA JEJ) DEMONTAZU ODGRODZ OBSZAR | WYWIES ZNAKI ZAKAZUJACE OSOBOM
NIEUPOWAZNIONYM WSTEPU NA OBSZAR, NA KTORYM ZNAJDUJE SIE MASZYNA.

Maszyne wyprodukowano z materiatow, ktére podczas demontazu nie stanowig zagrozenia dla operatora.
Operator lub osoby przydzielone do utylizacji muszg pamietac, ze maszyny nie wyprodukowano z uzyciem
materiatdw niebezpiecznych. Maszyna sktada sie ze stali, stali nierdzewnej, zeliwa, miedzi, aluminium, silnikow
elektrycznych, plastiku, przewodoéw elektrycznych w owijce i z gumowym uszczelnieniem.

W przypadku demontazu i utylizacji maszyny operator musi wdrozy¢ wszystkie srodki zapobiegawcze wymienione w
rozdziale 4, aby unikng¢ zagrozen, ktére mogg wynikaé z realizacji powyzszych procedur.

Szczegdlne srodki ostroznosci nalezy wdrozy¢ zwtaszcza podczas:

- demontazu maszyny i wynoszenia maszyny poza obszar eksploatacji,
- transportu i przenoszenia,

- oddzielania materiatow.

Operator musi gospodarowac odpadami (tj. substancjami lub obiektami, ktére zdecydowat sie lub musi
zutylizowac/wyrzucic) zgodnie z dyrektywami UE 91/156/EWG w sprawie odpaddw, 91/689/EWG w sprawie
odpadow niebezpiecznych oraz 94/62/WE w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych, aby odpady mozna
byto przetworzy¢ lub zutylizowad bez narazania zdrowia oséb czy sSrodowiska. Przyktadowe zasady dotyczace
gospodarowania odpadami:

- nalezy zabezpieczy¢ wode, powietrze, glebe, faune i flore przed odpadami,

- nie wolno generowac hatasu ani ucigzliwychzapachow,
- nie wolno niszczy¢ krajobrazu ani szczegdlnie istotnych obiektéw (obowigzki warunkuje obowigzujgce prawo).

UWAGA

WSZYSTKIE MATERIALY OPAKOWANIOWE MUSZA BYC ODZYSKANE | ZUTYLIZOWANE ZGODNIE
Z PRZEPISAMI PRAWA DOTYCZACYMI DANEGO TYPU MATERIAtU. OBOWIAZUJA ROWNIEZ
PRZEPISY DOTYCZACE ZABEZPIECZANIA | OCHRONY SRODOWISKA.

UTYLIZACJA SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO (ZSEE) MUSI PRZEBIEGAC ZGODNIE
Z DYREKTYWA ROHS

SPRZET ELEKTRYCZNY | ELEKTRONICZNY (ZSEE) OZNACZONY TYM SYMBOLEM PODLEGA
SEGREGACIL.
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10 Zataczona dokumentacja

10.1 Kopia deklaracji zgodnos$ci WE
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of a machine
(2006/42/EC, Ann. I, pt. 1, sect. A

GGF s.R.L.

Via Tarantelli, 15
31030 Casier (TV) ltaly

Declares

Generic name:
Model:

C€ DECLARATION OF CONFORMITY

TRADE NAME

Serial number:
Function:

nples v rolova
Machinery Directive 2006/42/EC
EMC Directive 2014/30/EU

har

Ced
UNI EN ISO 12100:2010
EN 453:2014

Regulation (EC) 1935:2004, Regulation (EC) 2023:2006

Ernesto Glacomini
person authonsed 1o draft the declaration)

GGF s.r.l

Figure 10-1. Copy of the EC Declaration of Conformity

| Figure 10-1. Copy of the EC Declaration of Conformity

‘ Rysunek 10-1. Kopia deklaracji zgodnosci WE
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10.2 Kopia plakietki deklaracji zgodnosci WE
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DESIGNAZIONE

MODELLO

MATRICOLA

ANNO DI COSTRUZIONE

DATI ELETTRICI

GGF S.r.l.
Via Tarantelli, 15
31030 Casier (TV) Italia

C€

Figure 10-2. Copy of the EC Conformity Plate

| Figure 10-2. Copy of the EC Conformity Plate

‘ Rysunek 10-2. Kopia plakietki deklaracji zgodnosci WE

10.3 Dokumentacja maszyny

Tabela 4: Dokumentacja maszyny

Kod

Opis

Data

Schemat potaczen

Symbol Opis
QM1 Wytacznik zasilania
S1 Wytacznik bezpieczenstwa odcinajgcy od sieci
™1 Minutnik
M1 Silnik
D1 Wybierak predkosci
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RYSUNEK ROZSTRZELONY
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